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Catena raschiante a maglie 
stampate, per trasportatori a 

due catene

Forged steel scraper chain for 
twin chain conveyors 

Gesenkgeschmiedete 
Gabellaschenkette für Förderer 

mit zwei Kettensträngen

Codice
Code

Bezeichnung 

Dimensioni / Dimensions / Abmessungen   
mm

Passo
Pitch

Teilung
P

H S T Z G R D

142-50-19 142 50 19 42 70 12 11 25
142-50-28 142 50 28 62 87 12 15 25
160-53-23 160 53 23 50 82 13 13 25
175-60-30 175 60 30 72 95 16 23 30
200-40-20 200 40 20 46 72 12 14 20
200-50-25 200 50 25 60 81 12 19 25
200-60-30 200 60 30 70 95 13 20 30
250-50-25 250 50 25 60 81 12 19 25
250-60-30 250 60 30 70 95 13 20 30
250-70-45 250 70 45 100 140 21 36 35

Codice	MN:	in	acciaio	al	CrMn	cementato		 Code MN: of CrMn steel, carburized    Bez.	MN:	aus	CrMn	einsatzgehärtetem	Stahl 
Codice	CD:	in	acciaio	al	CrMo	bonificato	 Code CD: of CrMo steel, quenched   Bez.	CD:	aus	CrMo	vergütetem	Stahl	 
 

Costruita	in	acciaio	legato	al	CrMn	con	trattamento	di	cementazione	tale	da	garantire	elevata	resistenza	all’usura	(durezza	superficiale	
60-63	HRC,	profondità	efficace	di	cementazione	1.3-1.5	mm).	Disponibile	in	alternativa	in	acciaio	legato	al	CrMo	bonificato.
Made of CrMn alloy steel, carburized for an extremely high resistance to wear and tear (surface hardness 60-63 HRC, effective 
hardening depth 1.3-1.5 mm). Alternatively available in quenched CrMo alloy steel.
Aus	CrMn	legiertem	und	gehärtetem	Stahl	hergestellt,	was	eine	hohe	Verschleißfestigkeit	gewährleistet	(Oberflächenhärte	60-63	HRC,	
tatsächliche	Härtetiefe	1.3-1.5	mm).	Als	Alternative	auch	aus	behandeltem	CrMo	legiertem	Stahl	erhältlich.
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